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Rohové spojeni a spoje , T* u korpus ulo nych prostor

Jako rohové spojeni korpus ulo nych prostor ,t.p evan sk i ového
nabytku, ale i ostatnich skupin nabytku, se ozna uji spojeni vn jSich
horizontalnich a vertikalnich dilc atozpravidlap dyadnasbo nimidily,
tj. tzv. boky (D), ale-i dané dilce ve spojeni ,T“ se st  edovymi dilci korpus

tj. tzv. mezist ny vodorovné a svislé

This project has been
funded withsupport
from European
Commision



strana 5

Podle zp sobu monta e se spojed i na:
1. pevné (tj. spoje lepené)

2. demontovatelné (tj. rozebiratelné, kde monta vyrobku je u zakaznik a).

1. PEVNE(lepené) SOU ASN APLIKOVANE ROHOVE SPOJE

Klasické pevné spojeni provad  né klasickymi technologiemi  se pou iva
pro spojeni dilc z masivniho d eva, la ovky a p ekliky. Typy t chto spoj ,
ktere byly probrany v etn nazornych obrazk , se zabyva Konstrukce
nabytku: 1. ast. Zakladni konstrukce - vazby lepené.

Tuto astlze doplnit o sou asné nejvice aplikované lepené spoje
rohovych vazeb a vazeb ,T* s akceptaci na sou asné vyrobni
technologie a pou ivané materialy, tj. velkoploSné ma terialy na bazi
d eva ze skupiny aglomerovanych a vrstvenych.

P edem si zrekapitulujeme pou ivané materialy v etn pismennych
zkratek (ozna ovani), které aplikujeme, p i jejich zna eni (identifikace) na
technické a vykresové dokumentaci, dle SN 013610: revize 2008 a budeme
je rovn pou ivat v textu -> viz ni e uvedena tabulka.



Pismenné zna ky/zkratky konstruk

nich desek dle

strana 6

SN 01 3610: Revize 2008

Druh konstruk ni Pisemné Druh konstruk ni
. Zna ka
desky ozna eni desky
p ekli ka PDP séadrokartonova deska SKD
PDJ Lol
la ovka z orientovanych OSB
(PDL) P
t isek
vostinové desky PDV multifunk ni panel MFP
vrstvené d evo VD sparovka SP
komprimované d evovlaknita deska DVD-T
. KD .
(ohybaci) d evo tvrda (DVDT)
lamely LAM d evovlaknita Fleska MDE
polotvrda
2 2 d evovlaknita deska m kka | DVD-M
d evot iskova deska DTD (do hustoty 400kg/m? (DVDM)
. d evovlaknita deska m kka
pazde ova deska PAD izola ni DVI
S vysoce zhust na
pilinova deska PID d evovlaknita deska HDF
pilinot iskova deska PTD vlaknitot iskova deska VTD
sadrot iskova deska STD sadrot iskova deska STD




(% )%
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Do dané skupiny Ize stale za adit spojeni pomoci d evnych kolik , sic pou ivané ji od

20-tych let minulého stoleti, ale z d vodu, e od této doby pat i mezinej ast ji vyuivané
pr myslové spojeni a také proto, ed . kolik se kombinuje zr  znymi typy modernich
kovani, za azuje se stale mezi moderni zp  soby tvorby spoj  konstrukce .

Moderni zp soby pevnych spoj  vyuiva: d evné koliky, spojovaci lamely, na mensich typech
Holding systém (,Falt systém®), vlo enych per, thlov ych per, v mensi mi e plastové koliky,

vlo ené a uhloveé pera (rozm ryt chto spojovacich prost edk jsou ni e uvedeny)ar zné
spojovaci systémy kovani.

Spojeninad ev né koliky

Kolikovy spoj pat i mezi zakladni a nejd leit jSispojenivsou asné ndbytka ské
vyrob , nejen jako samostatny, ale i v kombinaci s ostatnimi spojovaci prost edky a
kovanim. Je pou ivan ve vSech typech nabytku.

Toto spojeni ur eno p edevSim pro opl&dS ované aglomerované materialy —
d evot iskové desky , sparovky, ojedin le p ekliky ala ovky.

Kolikovym spojenim s vyu itim pro masivni d evo se zabyvaji p imo kapitoly
konstruk nich spoj u konkrétnich skupin nabytku s jeho pou itim: konstruovani
stol , | kového ndbytku, idli a nosnych koster aloun ného nabytku. Rozm ry

d ev nych kolik jsou uvedeny v tabulce (viz. ni e v textu).

Pozn.: Vostinové desky — diky své materiadlové skladby jsou pro jejich spojeni
aplikovana specificka kovani, v adném p ipad nelze pron pouivat klasické ab né
spojeni.
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D ev né a plastové spojovaci sou  astky nabytku
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d=0,5a 04t (voli se nejbli Si vysSi pr m r).
fmax =t1 —3; fmin=0,7t1l - piur eni minimalni hloubky vrtani se voli nejbli Si vy$Si hodn ota.
flmin = 3 mm - n abytka ska praxe obvykle voli minimalni hloubku f min k minimalizaci nebezpe i
prora eni koliku do vn Si plochy p i jeho nara eni.
g = 1,5f optimaln ; g = 1,9f minimaln .
l=f+g—-2;1=2a 2,5t1 - délka se voli nejbli §i vy3Si dle vyrab nych délek kolik , této délce se
uzp sobi hloubka vrtani g (oboustrann + 1mm).
b=0,5ta 0,5t+0,5-vrtdnim v boku eSime tolerance tlou$ ky material , p esah 0,5a 1,0 mm
(Obrazek ozn. Sipkami) se zohled uje v kétovani vrtani (b), ale p imo se nekétuje (viz principy a
zasady kotovani).
a tl+d;rl=4d min.; rn =8d min.; rn = 200 max. Rozte vrtani (rl; rn) je dana rozte i
vrtak ve vicev etenoveé vrta ce (kolikova ce) obvykle v nasobcich 32 mm, avSak nejmén 25 mm
aby nedochazelo k poruseni spoje, tj. skryté trhliny v rozte i mezi kolikami.
Koliky maji v p edni asti mensi rozte e, nasledujici rozte e se zv tSuji do st edu a pak se zas
za nou zmensovat sm rem dozadu. Rozte prvnich kolik mé bytvSak 4 a 8 krat @ koliku.
Po et kolik

Nejv tSi rozestupy kolik jsou ve st edu dilce, proto se po et kolik
upravuje koeficientem do Si ky dilc sk i ového nabytku: pro 501 — 1000 mm: 0,7; pro 1001 — 1500
mm: 0,6.
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Spojeni lamelami je moderni zp sob jak na spojeni dilc  z masivniho
d eva tak dilc z velkoploSnych material na bazi d eva pou ivané pro
konstruovani nabytku, krom vostinovych desek tak jak ji bylo upozorn no.
Vyrabi ve 3 verzich:

1. tvrdého listnatého komprimovaného d evo s vtla enym rastrovanim
(koso tvercovou m i kou),

2. vrstvené d evo/ lamelové d evo s vtla enym rastrovanim (koso tvercovou
m i kou),

3. t i-vrstvé p ekli ky (bohu el se smrkovym jadrem.
Nejkvalitn i spoj vytva ilamely z tvrdého listnatého komprimovaného d eva, tj. tvrdé listnaté d evo (buk, b ize
nej ast jiuivané) zhust né lisovanim svtla enym rastrovanim (koso tvercovou m i kou).

V sou asnosti modern nahrazuji vlo ené pero ve spoji na ,, cizi vlo ené pero a dra ku“ , ale stale kvalitn  jSi spoj, co do
pevnosti a tuhosti, vytva i ,klasicky” spoj na pero a cizi vlo ené pero , které vypl uje dra ku v celé jeji délce. Spojovacimi
lamelami se vytva i spoje, jak pro spojeni a polohy dilc tzv.“na tupo*, tj. dilce, v etn lepené spary, svirajici uhel 90 a spoje

tzv.“ na pokos*, kdy dilce sviraji v isob 90° ijiny ostry/ tupy Uhel ale lepend spara je bu Uhel 45° ijiny viz. obrazek.

V sou asnosti se vyrabi i plastové lamely, které se pou ivaj i hlavn k vyrovnavani spoje a v kombinaci s lamelami d ev nymi.
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Moderni spojeni ramovych konstrukci
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2. DEMONTOVATELNE SOU ASN APLIKOVANE
ROHOVE SPOJ

Spoje Ize rozd lit do dvou skupin

1. Podmine n demontovatelné => které umo uje jen ur ity
po et cykl monta e a demonta e, po kterych dochazi ke
sni eni pevnosti spojeni pod Unosnou mez

2. Trvale demontovatelné => které umo ni opakovanou
monta a demonta bez vyznamného sni eni této pevnosti .
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1. Spoje podm ine _n demontovatelné

SpOjenI Vl’uty Konstruk ni délka vrut neni v dy shodna s celkovou délkou, odviji se od
typu a tvaru hlavy.

Pr m rvrtaniv p ipojném dilc ije minimaln @ d iku vrutu d1, pro tvrdé d eva
se zv tSuje 0 0,1 mm. Pro specialni vruty, jako je SPAX, HOSPA, se nemusi

p i pouiti ,aku“ Sroubovak toto vrtani provad t, kdy vruty se zavrtavaji do

p ipojovanych dilc samy. Pozor je nutné dat u jehli natych d evin, u kterych

m e dojit k prasknuti dilce a u tvrdych d evin, které vy aduji p edvrtani u

v tSich pr m r wvrut .

Pr m rvrtanivp ipojovanémdilci jepr m rvrutud +0,5a 1 mm, vrut ma
v otvoru v |i.

Pr m rvrtani zapustné hlavy je2xpr m rvrutud +v le0,5a 1 mm.
Hloubka zapust ni zapustné a o koveé hlavy je dvojnasobny pr m rd iku,
um kkych material (SM, MDF) se k dosa eni zalicovani plochy hlavy s
plochou dilce po dota eni vrutu se sni uje max. 0 0, 5 mm.

Pr m rhlavy vrutu D je dvojndsobek pr m ru
vrutu d.

Uhel zapu$t ni (hlavy) vrut  je vdy u
standardnich 909neplati pro ostatni spojovaci
prost edky se specalnim zavitem do d eva, nap .
konfirmaty, které maji jiny uhel zapust ni).
Samotné zapust ni se provadi specialnimi vrtaky
tzv. zahlubniky, nem lo by se provad t
standardnimi vrtaky do d eva (tyto maji vrcholovy
ahel hrotu ~ 1209.



Spojeni korpus  pomoci
vrut se v pr myslove praxi
prakticky nevyskytuje , spoj
je uvad n pro Uplnost jako
p iklad tohoto spojeni. Spoj
je vdy dopin nd .koliky,
tak jak u jsme popisovali v
kapitole d . koliky.

Spoje s viditelnymi vruty

p sobi, lacinym

dojmem* , stejn taki

pou iti plastové krytky hlav
vrut na povrchu z rostlého
d eva.

Pro tento typ
demontovatelnych korpus
se vyu iva specialni
spojovaci prvek tzv.
komfirmat.
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Spojeni konfirmaty

Parametry konfirmat  a vrtani

Parametry konfirmat  a vrtani

IKonfirmaty se nep ipev je kovani jakéhokoliv druhul!
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Sojeni konfirmaty s koliky a krytkami Roz&i eny zp sob spojovani nejen
korpus sk i ového nabytku, tém
v dy v kombinaci s d evnymi koliky
bu vlo enych do otvor na sucho,
nebo do otvor , jednoho z dilc ato
vdyt ch kterych plocha je
rovnob na s osami kolik , viepeny.
Pou iti bez kolik je p ipustné u
malych korpus , max. hlouby 300 mm
a do 400 mm vysky. Dra ky v hlavach
konfirmat jsou bu Kk iové, nebo
jsou opat eny vnit nim otvorem tvaru
pravidelného Sestist nu (,utahovany
na iambus kli ) a nebo dra kou
TORX (,tisicihran®).

Pro spojeni davame p ednost konfirmat m s vnit nimi Sestist ny nebo dra kami TORX,
pomoci k i ovych dra ek nelze dosahnout adného dota eni spoje. Koliky a konfirmaty
umis ujeme v nasobcich rozte i 32 mm s tim, e alespo jeden kolik je v dyumist n

v rozte i 32 mm od konfirmatu (rozte je vzdalenost mezi osami prvk ). Povrchova
Uprava konfirmat je provad na zinkovanim a obvykle s naslednym chromatovanim v
barvach:

bilé (st ib ité), modré (chromova), luté (mosaz) a ernym zinkovanim

nebo prostym ern nim (ni Si odolnost proti korozi) i tzv. ,brynyrovan im*“ (hn da barva
oxidované m di).

Konfirmaty s jinymi hlavami ne zapustnymi se vyu iva ji na korpusech sk i ového
nabytku vyjime n .
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Spojeni plastovymi elementy

Spojeni lze vyu itu mén zat ovanych korpus . Podmine nost demonta e je dana
tim, e monta a demontd sed je pomoci vrut na rozdil od jinych typ spojovacich
prvk , které vyu ivaji r znych mechanickych zp sob spojeni mezidv mi &stmi prvku.
Tento spoj Ize kombinovat s d . koliky vio enymi do otvor na sucho.
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Spojeni uhelniky

Spojeni Uhelnikem — p iklad zakresleni

Zakresleni tvaru Uhelniku v ezu: A - nespravné; B - spavné.

Spojeni uhelnikem je
mén  asté v konstrukci
korpus . Uhelniky mohou
bytr zn profilované nebo
hladke (viz obrazek).

P ipevn nido
aglomerovanych material
je vhodn jSi ne vrut pou it
spojovaci prvky tzv.
~eurosrouby“.

Tvar Uhelniku zakreslujeme,
pokud neni ur en polom r
ohybu, s polom remR =
0,5 mm (obyb ,p es hranu®),
venkovni polom r ohybu je
v tSi o tlous ku materialu
uhelniku.
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2. Trvale demontovatelné spoje

Spojeni pomoci Sroub  avale kovych matic

Spojeni pomoci vale kovych matic P iklad zakresleni na konstruk ~ nim vykrese v
daném konstruk  nim uzlu ve vynesené podrobnosi.

1 —v le Sroubu v otvoru 0,5 mm
2 —v le konce Sroubu ke konci otvoru min. 4 mm
3 —v le vale kové matice v otvoru min. 0,5 — 1 mm,

elo matice max. 0,5 mm pod plochou dilce.
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(viz obrazek)
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Spojeni excentrickym kovanim (tzv. excentry)

Spojovaci tadhla

A - se zavitem (viz zakresleni)

B — pr chozi s hlavou

C - oboustranné

D — se zavrtnou matici

P iklad zakresleni na konstruk ~ nim vykrese v

Spojeni excentrickym kovanim daném konstruk nim uzlu ve vynesené podrobnosi.
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Spojeni ,malym “ excentrem
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Spojovaci kovani — excentrické kovani se svornikem v hran
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Nej ast ji aplikovany konstruk  ni spoj mezist n
(svislych/vodorovnych) excentrickym kovanim
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Spojeni demontovatelnymi lamelami
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Spojeni korpusovym kovanim
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Spojeni vostinovych desek
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Kovani pro rohové spojeni vostinovych desek
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Zav r

V praxi existuje cela ada dalSich variant demontovatelnych spojovacich
kovani od r znych firem (dodavetel ), jako jsou: Hettich, Hafele, Blum,
Ecoma, Sechermaier a mnoho dalSich.

P i jejich pou iti v konstrukci je nutné, za dodr eni z de uvedenych
princip , v dy postupovat podle udaj v katalozich kovani dany firem.
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